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Eriksbergs Nek. Verkstads AB, S-4-01 70 Goteborg/Schweden 



Die Erfindung betrifft eine Flanschkupplung zur frbertragung 
von Drehmomenten und von Axialkraften zwischen zwei Maschi- 
nenteilen, an der jeder Flansch mit einer Anzahl von xiber 
den Umfang verteilten Bohrungen versehen ist, wobei die ent- 
sprechenden Bohrungen der beiden anliegenden Flansche fluch- 
ten und zur Aufnahme von Verbindungsmitteln dienen. 

Flanschkupplungen dieser Art konnen in einer Vielzahl von 
Anwendungsgebieten eingesetzt werden, besonders vorteilhaft 
erweisen sie sich aber im Einbau an Wellen zur Schif fsschrau- 
be und die Erfindung wird weiter im Hinblick auf solch eine 
Ausfuhrung der Flanschkupplung beschrieben werden. 

Die Klassif ikationsgesellschaf ten schreiben eine Flanschver- 
bindung der Wellen zur Schif f sschraube in der Ausfuhrung mit 
einer Anzahl von Passschrauben vor, die eine Ubertragung des 
Drehmoments, eine Zentrierung der Flansche und eine Uber- 
tragung der von der Schif f sschraube herriihrenden Axialkraf- 
te gewahrleisten. Die beiden zusammenwirkenden Bohrungen in 
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den I'lanschen fiir diese Passschrauben geraten allerdings er- 
fahrungsgemass immer ein wenig verlagert zueinander, wenn 
die Flansche in die Montage stellung gegeneinander gebracht 
werden, d.h. die Bohrungen liegen einander nicht genau ge- 
geniiber. Die Bohrungen miissen daher nachgebohrt werden, da- 
mit die Uberlappung beseitigt wird, was jedoch zu einem un- 
terschiedlichen Durchmesser der verschiedenen Bohrungen fiihrt 
Da es einfacher ist, einen passenden Bolzen fiir jedes einzel- 
ne Bohrungspaar anzuf ertigen, als im dickwandigen Flansch 
alle Bohrungen auf den gleichen Durchmesser nachzubearbeiten, 
wird eben fiir jedes einzelne Bohrungspaar ein besonderer 
Passbolzen hergestellt, der allerdings gerade nur in das ei- 
ne von den vielen Bohrungspaaren der Flansche passt. Bei 
der Montage werden die Passbolzen von Hand gewaltsam in die 
entsprechenden Bohrungen eingefiihrt, wodurch die nachbear- 
beitete Flache der Bohrung manchmal beschadigt wird, worauf 
der Bolzen ausgestossen, die Bohrung erneut nachbearbeitet 
und ein neuer Passbolzen mit einem grosseren Durchmesser an- 
gefertigt werden muss. 

Wenn eine Kupplung nach langerem Betrieb auseinandergelegt 
werden soli, geschieht es oft, dass etliche Bolzen bzw. 
Schrauben durch den Rost festsitzen und nicht auf iibliche 
Weise gelost werden konnen* Diese Bolzen miissen dann ausge- 
brannt werden, wobei aber durch die sen Vorgang die Bohrungen 
so stark beschadigt werden, dass sie uberbohrt werden miissen 
worauf allerdings wiederum neue Passbolzen mit grosserem 
Durchmesser fiir diese Bohrungen angefertigt werden miissen. 

Der Erf indung liegt nun die Auf gabe zugrunde, eine Flansch- 
kupplung zu schaffen, bei der die einzelnen Bolzen einfach 
austauschbar sind und bei der eine zuverlassige Ubertragung 
der auf die Flanschkupplung einwirkenden Krafte erfolgt, wo- 
durch die oben erwahnten Mangel beseitigt werden. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemass dadurch gelost, dass 
die Flanschkupplung eine Anzahl von zur Ubertragung des 
Drehmoments bestimmten Bolzen mit aufweitbaren Hiilsen auf- 
weist, die in die passgerecht hergestellten Bohrungen ein- 
fiihrbar und zur Anlage an der jeweiligen Bohrungswand auf- 
weitbar sind, und dass eine Anzahl von Bef estigungsschrau- 
ben vorgesehen ist, die im wesentlichen zur tJbertragung der 
Axialkrafte dienen und mit Spiel in grob bearbeitete Bohrung- 
gen eingesetzt sind. 

Es ist bei der Ausfiihrung der Verbindung beider Flansche ge- 
mass der Erfindung vorteilhaft, dass die Bolzen leichter 
zu losen sind als bei den bekannten Ausf iihrungsf ormen. Be- 
sonders giinstig ist der Umstand, dass die Bolzen untereinan- 
der austauschbar sind und dass nicht Jedesmal bei Montagear- 
beiten neue, dem geanderten Durchmesser angepasste Bolzen 
anzufertigen sind. Durch die Ausfiihrung gemass der Erfindung 
werden zuverlassig die auf tre tenden Krafte iibertragen und 
so die Funktion der Kupplung gesichert. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines bevor- 
zugten Ausfiihrungsbeispiels anhand der Zeichnung. Es zeigen: 

Figur 1 eine Endansicht einer Flanschkupplung gemass der 
Erfindung ; 

Figur 2 einen Schnitt nach Linie II-II in Figur 1 und 

Figur 3 einen Schnitt nach Linie III-III in Figur 1 . 

Die Flanschkupplung nach Figur 1 enthalt ein im Schnitt gezeig- 
tes Wellenstiick 1, welches mit einem Flansch 2 versehen ist, 
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an dessen Ringumf ang eine Anzahl von Bohrungen fur Schrauben 
3 angebracht ist. Diese Schrauben 3 verbinden den gezeigten 
Flansch mit einem ahnlichen eines anderen Wellenstiicks , wel- 



In Figur 2 ist in einem Schnitt nach Linie II-II der Figur 1 ge- 
zeigt, wie die zwei Flansche 2, beide mit einem Wellenstiick ver- 
sehen, zueinander angeordnet sind. Die in Figur 2 gezeigte 
Schraube 3a ist eine Bolzenschraube mit einer aufweitbaren 
Hiilse 5- Der Schraubenbolzen hat einen sich ver jiingenden 
Schaft 4-, welchen diese aufweitbare Hiilse 5 umgibt. Nachdem 
der Schraubenbolzen mit Kraf tauf wendung in die Bohrung einge- 
fiihrt worden ist, wird die Hiilse 5 gegen die Innenflache der 
Bohrung 6, die durch Nachbohren hergestellt wurde , gedriickt. 
Eine Bolzenschraube dieser Art hat keine besondere Fahigkeit 
zur Ubertragung von Axialkraf ten, bewirkt aber stattdessen 
die Zentrierung der Flansche und die Ubertragung von Drehmo- 
menten. Aufgrundder Tatsache, dass die radiale Ausdehnung 
dieser Schrauben-Hiilsen-Paare verhaltnismassig gross sein kann, 
ist es moglich eine Bolzenschraube einer Standardgrosse fur 
alle Bohrungspaare der zugeordeten Flansche zur Aufnahme die- 
ser Bolzenschrauben mit aufweitbaren Hiilsen zu beniitzen, weil 
Unterschiede im Durchmesser der entsprechenden Bohrungspaare 
durch die Fahigkeit der radialen Ausdehnung der Schrauben- 
Hiilsen-Paare ausgeglichen werden. Es geniigt also lediglich 
die Bohrungen 6 fur die Bolzenschrauben 3a mit ausweitbaren 
Hiilsen 5 nachzubohren. Ansonsten werden keine weiteren Arbeits- 
gange zur Anpassung des Schraubenbolzens an die Grosse der 
Bohrungspaare in beiden Flanschen benotigt. Die Schraube ist 
natiirlich mit Muttern 7 und mit Sicherungsscheiben 8 versehen. 

In Figur 3, die einen Schnitt nach Linie III-III in Figur 1 
zeigt, ist eine Bef estigungsschraube 3b mit einem festen Schrau- 
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benkopf 9 an einem Ende und einer f estziehbaren Mutter 10 am 
anderen Ende abgebildet. Solch eine Bef estigungsschraube 3b 
wird in ein Bohrungspaar 11 der zwei Flansche 2 eingefiihrt, 
wobei die Bohrungen nur grob bearbeitet sein miissen, da die 
Schraubenbolzen die Flachen der Bohrungen nicht beriihren miis- 
sen. Eine tiberlagerung der entsprechendeij Bohrungen in den 
zwei Flanschen ist bis zu einem bestimmten Ausmass auch noch 
annehmbar, weil der Bolzen der Schraube einen kleineren Durch- 
messer als der Durchmesser der Bohrung aufweist. Zweck der 
Verwendung dieser Bef estigungsschrauben 3b ist, Biegemomente 
in der Welle und auf die Kupplung wirkende Axialkrafte auf zu- 
nehmen, wobei die Axialkrafte im gezeigten Beispiel wahrend 
des Betriebs durch die Schif f sschraube hervorgeruf en werden. 
Die Kupplung kann infolge der Reibung zwischen den Flanschen 
ausserdem noch ein gewisses Drehmoment ubertragen. Die Be- 
f estigungsschrauben haben normalerweise Spiel in den 
Flanschbohrungen. Die Bohrungen fur die Bef estigungsschrauben 
konnen deshalb durch einfache Bohrvorgange hergestellt werden* 
Eine Flanschkupplung der beschriebenen Bauart benotigt nicht 
mehr als zwei oder hochstens vier Bolzenschrauben mit aufweit- 
baren Hiilsen, welche die Flansche zentrieren und welche das 
Drehmoment ubertragen, wogegen die anderen Schrauben ganz ein- 
fache Bef estigungsschrauben sein konnen. Demzufolge ist eine 
weitreichende Vereinf achung der Anfertigung der Flanschboh- 
rungen moglich, weil nur die Bohrungen fur die Schrauben- Hul- 
sen-Paare nachgebohrt werden brauchen, wogegen die Bohrungen 
fur die Bef estigungsschrauben nur grob herzustellen sind. Da 
die Anzahl der Bohrungen und der benotigten Schrauben fur die- 
se Kupplung die gleiche ist wie derer bei einer Kupplung mit 
Passschraube der in der Beschreibungseinleitung geschilderten 
Art, ist auch die Bearbeitungszeit zur Herstellung der Kupp- 
lung gemass der Erfindung wesentlich vermindert* 

Die Schrauben bzw. Bolzen konnen bevorzugt hydraulisch mon- 
tiert und demontiert werden, wodurch Schaden sua Schrauben oder 
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Bohrungen ausgeschlossen werden. 

Die Erfindung ist nicht auf die Verwendung bei Kupplungen an 
Wellen fur Schif f sschrauben allein beschrankt. 
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Flanschkupplung zur Ubertragung von Drehmomenten und von 
Axialkraften zwischen zwei Maschinenteilen, an der jeder 
Flansch mit einer Anzahl von iiber den Umfang verteilten 
Bohrungen versehen ist, wobei die entsprechenden Bohrun- 
gen der beiden anliegenden Flansche fluchten und zur 
Aufnahme von Verbindungsmitteln dienen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Flanschkupplung eine Anzahl von zur 
Ubertragung des Drehmomentes bestimmten Bolzen (3a) mit 
aufweitbaren Hulsen (5) aufweist, die in die passgerecht 
hergestellten Bohrungen (6) einfiihrbar und zur Anlage an 
der jeweiligen Bohrungswand aufweitbar sind, und dass 
ausserdem eine Anzahl von Bef estigungsschrauben (3b) vor- 
gesehen ist, die im wesentlichen zur Ubertragung der Axial- 
krafte dienen und mit Spiel in grob bearbeitete Bohrungen 
(11) eingesetzt sind. 

Flanschkupplung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass sie mindestens zwei Bolzen (3a) mit entsprechenden 
aufweitbaren Hulsen (5) aufweist. 



7098 10/0795 




709810/0795 



2637756 



FI6.1 




F16D 1-02 A»i':21..08.1976 OT: 10 . 03 . 1977 



7098 10/0795 



This Page is inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 



□ BLURED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 
(^SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLORED OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REPERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning documents will not correct images 
problems checked, please do not report the 
problems to the IFW Image Problem Mailbox 



Defects4n the images include but are not limited to the items checked: 




BLACK BORDERS 



□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



□ FADED TEXT OR DRAWING 




